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ABSTRAK

Perancangan work tool nox rust oil bertujuan untuk mempersingkat waktu
pelumasan sehingga dapat meminimalkan waktu kerja, menambah jumlah
produksi, dan mengurangi kelelahan pekerja. Penelitian ini menggunakan metode
Quality Function Deployment (QFD) untuk merancang suatu alat dengan membuat
House of Quality (HOQ). Dalam metode peneclitian peneliti melakukan observasi
dengan memberikan 3 pertanyaan terkait masalah yang dialami dan 11 pertanyaan
(Customer Needs). Penelitian ini menggunakan metode Motion Time Measurement
(MTM) sebagai pengukuran waktu pada desain awal dan desain akhir. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa (1) desain dabbing tool yang dirancang untuk
meningkatkan produktivitas (2) hasil dabbing tool yang dirancang untuk
mengurangi kelelahan (3) hasil desain dabbing tool yang meminimalkan waktu
kerja.

Kata Kunci: MTM, QFD, Alat Bantu Kerja.
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ABSTRACT

The design of nox rust oil work tools aims to shorten the greasing time so as to
minimize working time, increase the amount of production, and reduce worker
fatigue. This study uses the Quality Function Deployment (QFD) method to design
a tool by making a House of Quality (HOQ). In the research method, the researcher
made observations by giving 3 questions related to the problems experienced and
11 questions (Customer Needs). This study uses the Motion Time Measurement
(MTM) method as a time measurement in the initial design and final design. The
results showed that (1) the design of the daub tool designed to increase productivity
(2) the result of the dabbing tool designed to reduce fatigue (3) the result of the
dabbing tool design that minimized working time.

Keywords: MTM, QFD, Work Tool Design
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