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ABSTRAK

PT Batamec Shipyard merupakan perusahaan yang bergerak dibidang ship
construction dan ship repair. Dalam bidang ship construction perusahaan ini
menggunakan mesin drilling Koch dalam proses produksi furniture dan barang
pendukung lainnya yang ada didalam kapal. Penggunaan mesin secara terus
menerus tidak dapat terhindar dari kerusakan atau penurunan performa mesin.
Kerusakan pada mesin dapat menjadikan loses dapat mengurangi efektifitas dalam
penggunaan mesin dalam kegiatan untuk proses produksi. Total Productive
Maintenance (TPM) adalah suatu prinsip manajemen untuk meningkatkan
produktivitas dan efisiensi produksi perusahaan dengan menggunakan mesin
secara efektif. Tahapan dalam pengukuran efektifitas mesin drilling dengan
menggunakan metode Overall Equipment Effectifitas (OEE) yang kemudian
dilanjutkan dengan pengukuran OEE six big losses untuk mengetahui besarnya
efisiensi yang hilang pada keenam faktor six big losses. Objek penelitian adalah
PT Batamec Shipyard. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui nilai
Overall Equipment Effectifitas (OEE) mesin drilling, serta mengetahui penyebab
dan usulan perbaikan pada mesin drilling koch. Kesimpulan yang dapat diambil
berdasarkan hasil perhitungan OEE pada mesin drilling selama periode Mei —
Oktober 2022 diperoleh nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) berkisar
antarta 59,6 % sampai 87,7 %. Kondisi ini menunjukkan bahwa kemampuan
mesin dalam mencapai target dan dalam pencapaian efektivitas penggunaan mesin
atau perawatan tidak mencapai kondisi yang ideal <90%.

Kata kunci: TPM, Overall Equipment Effectifitas (OEE), Mesin Driling



ABSTRACT

PT Batamec Shipyard adalah perusahaan yang bergerak di bidang
konstruksi kapal dan perbaikan kapal. Di bidang konstruksi kapal, perusahaan ini
menggunakan mesin bor Koch dalam proses produksi furniture dan barang
penunjang lainnya yang ada di atas kapal. Penggunaan mesin secara terus
menerus tidak dapat menghindari terjadinya kerusakan atau penurunan performa
mesin. Kerusakan mesin dapat menimbulkan kerugian sehingga mengurangi
efektifitas penggunaan mesin dalam kegiatan untuk proses produksi. Total
Productive Maintenance (TPM) adalah prinsip manajemen untuk meningkatkan
produktivitas dan efisiensi produksi suatu perusahaan dengan menggunakan
mesin secara efektif. Tahapan pengukuran efektifitas mesin bor menggunakan
metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) yang kemudian dilanjutkan
dengan pengukuran OEE six big losses untuk mengetahui besarnya efisiensi yang
hilang pada six big losses factor. Objek penelitian adalah PT Batamec Shipyard.
Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui nilai Overall Equipment
Effectiveness (OEE) mesin bor, serta untuk mengetahui penyebab dan saran
perbaikan pada mesin bor Koch. Kesimpulan yang dapat diambil berdasarkan
hasil perhitungan OEE pada mesin bor selama periode Mei — Oktober 2022,
diperoleh nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) berkisar antara 59,6%
hingga 87,7%. Kondisi ini menunjukkan bahwa kemampuan mesin untuk
mencapai target dan dalam mencapai efektivitas penggunaan mesin atau
perawatan tidak mencapai kondisi ideal <90%.

Keywords: TPM, Overall Equipment Effectiveness (OEE), Driling Machine
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