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ABSTRAK

Semua proses manufaktur pasti diawali dari suatu perancangan atau desain dalam
pembuatan produk, termasuk pada proses thermoforming. Pada proses
thermoforming memiliki beberapa tahapan dalam perancangan dan desain
produknya, yaitu: desain produk thermoforming dan desain cetakan (mold).
Cetakan (mold) merupakan gambaran dari bentuk produk thermoforming yang akan
dibuat. Department Vacuum Forming di PT SM Engineering mendapat permintaan
dari pelanggan dalam pembuatan plastic packaging tray untuk produk cable sub-
assembly dengan part number NA100715R2-1. Berdasarkan hal tersebut peneliti
bermaksud untuk melakukan penelitian perancangan produk dan cetakan (mold)
plastic packaging tray ini menggunakan metode Design for Manufacture and
Assemby (DFMA). Penelitian ini bertujuan untuk membuat rancangan desain awal
maupun rancangan desain alternatif yang berdasarkan hasil evaluasi pada desain
awal dengan menggunakan DFMA dan berdasar parameter pembanding sechingga
dapat menentukan pilihan desain yang terbaik. Berdasarkan dari analisis DFMA
desain awal didapatkan komponen penyusun cetakan vacuum forming berjumlah
108 komponen dengan berat 23,95 kg, total waktu pemesinan selama 22,16 jam dan
total biaya sebesar Rp20.945.984. Dari hasil evaluasi desain awal didapatkan desain
alternatif cetakan vacuum forming. Desain alternatif yang dirancang dianalisis
dengan menggunakan DFMA dan diperoleh hasil komponen penyusun cetakan
vacuum forming berjumlah 94 komponen dengan berat 23,05 kg, total waktu
pemesinan selama 18,91 jam dan total biaya sebesar Rp18.962.891. Dari desain
awal dan desain alternatif vacuum forming yang dirancang, setelah dibandingkan
berdasar parameter jumlah komponen, berat total, waktu pemesinan, dan total biaya
hasil pengolahan dipilih desain alternatif yang terbaik.

Kata Kunci: DFMA; Mold; Vacuum Forming.



ABSTRACT

All manufacturing processes must begin with a design or design in the manufacture
of products, including the thermoforming process. The thermoforming process has
several stages in product design and design, namely: thermoforming product design
and mold design. The mold is an illustration of the shape of the thermoforming
product that will be made. The Vacuum Forming Department at PT SM Engineering
received a request from customers to manufacture plastic packaging trays for cable
sub-assembly products with part number NAIOO715R2-1. Based on this, the
researcher intends to conduct research on product design and plastic packaging
tray molds using the Design for Manufacture and Assemby (DFMA) method. This
study aims to make an initial design design and alternative design designs based
on the results of the evaluation of the initial design using DFMA and based on
comparison parameters so that they can determine the best design choice. Based
on the DFMA analysis of the initial design, it was found that the components that
make up the vacuum forming mold are 108 components with a weight of 23.95 kg,
a total machining time of 22.16 hours and a total cost of Rp. 20,945,984. From the
results of the initial design evaluation, an alternative design of vacuum forming
molds was obtained. The alternative design designed was analyzed using DFMA
and the results obtained that the components that make up the vacuum forming mold
are 94 components with a weight of 23.05 kg, a total machining time of 18.91 hours
and a total cost of Rp. 18.962.891. From the initial design and alternative designs
of vacuum forming that were designed, after being compared based on the
parameters of the number of components, total weight, machining time, and total
processing costs, the alternative design was chosen.

Keywords: DFMA; Mold; Vacuum Forming.
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