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ABSTRAK

Risiko adalah peluang bahaya atau hasil yang bisa terjadi karena interaksi terus
menerus atau kesempatan masa depan. Permasalahan tenaga kerja, Kesalahan kerja
yang terjadi selama siklus pembuatan, menjadi salah satu masalah yang dirasakan oleh
perusahaan. Tujuan yang dicapai dalam penelitian tugas akhir ini adalah sebagai
berikut, Mengidentifikasi jumlah sumber risiko yang terjadi pada industri tahu
Kharisma, menganalisis sumber risiko prioritas yang terjadi pada industri tahu
Kharisma dan menentukan usulan langkah mitigasi yang tepat untuk meminimalisirkan
penyebab risiko pada industri tahu Kharisma. Manajemen risiko adalah metodologi
atau sistem yang terorganisir dalam mengawasi kerentanan yang diidentifikasi dengan
bahaya. Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) adalah salah satu strategi untuk
menilai peluang kerangka kerja. FMEA dapat menilai dan membedah bagian-bagian
dalam kerangka untuk membatasi bahaya atau dampak dari tingkat kekecewaan
sebagai teknik pendukung untuk menilai pameran kerangka. Peranan metode FMEA
sendiri dapat digunakan untuk mengetahui risiko kecelakaan Risiko yang terjadi pada
aliran proses produksi tahu Kharisma adalah sebanyak 20 risiko. Dari hasil analisis
risiko yang telah dilakukan, risiko yang diprioritaskan ada 4 risiko. Strategi mitigasi
yang direkomendasikan yaitu membuat standar operasional prosedur, mengganti alat
pemotong tahu dengan alat yang lebih efektif dan efisien, menerapkan prinsip good
manufacturing practice (GMP).

Kata Kunci: Manajemen risiko, Failure Mode and Effect Analysis (FMEA).



ABSTRACT

Risk is the chance of harm or outcome that could occur due to ongoing interactions or
future opportunities. Labor problems, work errors that occur during the manufacturing
cycle, are one of the problems felt by the company. The objectives achieved in this
research are as follows, Identify the number of sources of risk that occur in the
Kharisma tofu industry, analyze the priority risk sources that occur in the Kharisma
tofu industry and determine the proposed appropriate mitigation steps to minimize the
causes of risk in the Kharisma tofu industry. Risk management is an organized
methodology or system for monitoring identified vulnerabilities with hazards. Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA) is one strategy to assess framework opportunities.
FMEA can assess and dissect sections within the framework to limit the harm or impact
of disillusionment levels as a supporting technique for assessing the framework's
exhibits. The role of the FMEA method itself can be used to determine the risk of
accidents. The risks that occur in the flow of the Kharisma tofu production process are
as many as 20 risks. From the results of the risk analysis that has been carried out,
there are 4 risks that are prioritized. The recommended mitigation strategies are
making standard operating procedures, replacing tofu cutting tools with more effective
and efficient tools, applying the principles of good manufacturing practice (GMP).

Keywords: Risk management, Failure Mode and Effect Analysis (FMEA).
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